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1. TANITMA

SONMEZLER Tarim Makinalan San. ve Tic. Ltd. Sti. (Adana) tarafindan imal edilen COL-E
Marka Pancar Hasat Makinasi (Bantli-Tam Hidrolik), pancar bas kismindan teknigine
uygun olarak kesen, topraktan c¢ikartan, temizleyen ve depolayan tek sirali pancar hasat

makinasidir.

COL-E Marka Pancar Hasat Makinasi (Bantli-Tam Hidrolik), bes ana bdliimden
olusmaktadir. Bunlar:

* Bas Kesme ve Sokiim Dizeni

¢ Temizleme Dizeni

¢ Tasiyicl Sistem

¢ Depo ve Bosaltma Duizeni

¢ Yaprak Kesme Duizeni

1.1. Bas Kesme ve Sokim Diizeni

Bas kesme ve sokim dizeni sirasi ile izleme sistemi, bas kesme sistemi ve sdékiici
sisteminden olusur. Izleme sistemi pancar sirasini takip edebilen bir cataldan olusur. Sira
tizerindeki saga ve sola kayislarda izleme cgatali da ayni yone kayar. Catal Gzerindeki sag
ve sol sensérler bu yana kayisi algilayarak makinay traktére baglayan geki okunu hidrolik
bir silindir ile ters ydne kaydirir. Bu sekilde sékiim tertibati strekli pancar (zerinde

kalarak mumktiin oldugu kadar kayipsiz bir pancar s6kiimi yapmis olur.

izleme catalinin hemen arkasinda izleme tamburu bulunur. Izleme tamburu 7 sira disli
halkadan olusmus genis bir silindirdir. Makinanin ilerleme hizina gére % 20-25 daha
yiilksek bir cevresel hiza sahiptir. Arka tekerlek foryasina bagh bir zincir digli garkindan
zincir ile alinan hareket makinanin 6n tarafinda bir mile iletilir. Mildeki donu hareketi
kavramali bir saft yardim ile ilerleme tekerine verilir. Izleme tamburu kendisine bagl
olan bicak ile birlikte ana gatiya oynak bir kol ve yay ile baglidir. izleme tamburu pancar
sirasi (izerindeki pancar yuksekligini algilayarak ilerlerken bigagi da bu ytikseklige kaldirir
ve bas uygun yerinden bu sekilde kesilmis olur. izleme tamburunun % 20-25 patinajli
calismasi, tamburu pancar lizerine, pancari devirmeden tirmanmasini ve kesme sirasinda

basin sikica tutulmasini saglar.

Bicak 6 mm celik sacdan imal edilmistir. Bir ucundan izleme tamburu tasiyicl yatag: altina
diisey ve yatay yonde ayarlanabilir olarak baghdir. Bigak geriye dogru 45° kesme agi
yapacak sekilde baghdir. Bu sekilde kismen de olsa dogrusal kesme saglanmigtir. Ucu

yaklasik 20° aci ile bilenmistir. Izleme tamburu ile arasinda kalan uzaklik kadar alttan

pancar basini keser.




[zleme tamburunun arka kisminda sékiicii sisteme bagh olan firga diizeni vardir. Firga

dizeni kesilen pancar baglanini sékiici 6niinden temizleyerek sékiiciide olusabilecek
tikanmalari onler. Cevresel olarak 6 adet kauguk bant yerlestirilmis bir volandan olusur.
Bu volandan iki adet bulunur ve hareketini hidrolik sistemden alarak birbirlerinin tersi
yonde dénerler.

Firca dizeni arkasinda sékium dizeni bulunur. Sékim dizeni iki adet “L” koldan olusur.
Kollar Ust taraftaki krank biyel mekanizmasi yardimi ile zit yénlerde yukari asadi
titreserek galisirlar. Ic yiizeylerine bagh olan ve geriye dogru daralan bigaklar sayesinde
bigak arasina giren pancar yavas yavas titreserek yukariya yiikseltilir ve yildiz iticiler

sayesinde temizleme diizenine gonderilir.

1.2. Temizleme Diizeni

Temizleme diizeni makine gdvdesine yatay olarak baglanmis ve déner bir mil cevresine
merkezden digar dogru olacak gsekilde monte edilmis millerden olusmustur. Temizleme
duzeni hareketini kuyruk milinden alir. Kuyruk milinden alinan hareket éncelikle ana
sanzimana girerek Ug gikisa dagilir. ki cikis hidrolik pompalart hareketlendirir. Son Gikis
ise yine bir kavramali saft ile temizleme diizenini gevirir. Sokicu ile topraktan gikartilan
pancar bu déner tambur tzerine birakilir. Yukaridan bakildiginda saat ydniinde dénen bu
tambur Gzerindeki pancan ytiksek hizla gevirerek aktarma sitemine gdénderir. Bu dénii
sirasinda pancar ile gelen topraklari eler ve parmak aralarindan yeniden toprak yilizeyine
birakir. Doner tambur igerisine giren pancarlar ytksek hizda ve disa dodru savrularak

tastyicl sisteme yonlendirilirler.

1.3. Tasiyicl Sistem ve Depo

Temizleme dlzeninden camurlarindan arinmis olarak gelen pancar yukariya dodru
yikselen zincir etrafina badlanmis platformlar sayesinde depoya aktariir. Bu zincir
hareketini hidrolik sistemden alir. Alt ve (st millere bagl olan cift zincir disli etrafinda

donen zincirlere bagl 7 adet dizlem platformdan olusmaktadir.

1.4. Depo ve Bosaltma Diizeni

Depo takriben dikdértgen prizma seklinde olup, makinanin arka bdlimiine
yerlestirilmistir. Sol yan tarafinda galisma esnasinda acilabilen bir kapak mevcuttur. Bu
kapadi agip kapatmak igin bir ucu kapadga diger ucu depoya baglanmis olan iki adet
hidrolik silindir mevcuttur. Depo igerisinde lastik malzemeden bir depo siperlidi bulunur.
Siperlik tasiyicr paletlerin depo igerisine goénderdigi pancarlan karsilayarak zarar
gormesini onler. Elevatoriin 6nlindeki duvara elevatérden depo igerisine gdnderilecek

pancarlarin gececedi sekilde bir pencere agilmistir.
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Depo sol yan tarafina pancarin depo igerisinde diizgiin dagilimini saglamak amaci ile bir

izgara yerlestirilmistir. Deponun sag ve sol yaninda iki adet hidrolik silindir
bulunmaktadir. Alt taraflarindan ana sasiye monte edilmis olan bu silindirler ile bosaltma

ve yiikleme esnasinda depo kaldirilip indirilir.

Bosaltma diizeni depo alt béliimine monte edilmis olup zincirli bir bogaltma bandi ve ona
hareket veren bir hidromotordan olusmustur. Bosaltma bandinin tzerinde 10 adet
- kdsebent bulunur. Sistem calistirildiginda depo igerisindeki pancar bu kdsebentler
tarafindan depo kapagi yéniinde tasinarak bosaltilirlar. Bogaltma bandinin hareketi saat

-~ yoniindedir. Depo takribi olarak 2 ton pancar alabilecek kapasitededir.

1.5. Yaprak Kesme Diizeni

‘Makinanin sag arkasinda bulunan kesici bigaklardan olusur. Yiksekligi ayarlanabilen ve
hareketini hidrolik sistemden alan, sasiye bagli 4 adet bigagin yiksek hizda déner. Bu
sekilde sistem bir sonraki siranin yapraklarini keser ve sokiim igin 6n hazirlik yapmig olur.
Sokiim diizeni ile uyumlu calisir. Sokiim dizeni kaldinldiginda yaprak kesme dizeni de

"-h-avaya kalkar. Hidrolik sistem durduruldugunda yaprak kesme sistemi de durur.

2. DENEY YONTEMI
2.1. Laboratuar Denemeleri

Laboratuar denemelerinde makinanin genel 6lgileri alinmis ve bosta galistirilarak yatak

ve diger parcalarin isinma ve titresim ozellikleri belirlenmistir.

2.2. Tarla Denemeleri

Tarla denemelerinde calisilan Griine ve makineye ait calisma karakteristikleri

belirlenmistir.

2.2.1. Sira Uzeri ve Sira Arasi Olgiimler
Tarla lzerinde siralara dik ilerleyerek her sira lzerinde 3-4 m uzunlukta, 3-4 Glgim
alinarak tarla késegeni boyunca ilerlenmis elde edilen dederlerin aritmetik ortalamasi

alinmistir.

Ayrica pancar sikhdini belirlemek amaciyla 5 m uzunluktaki pancar sayilarak, Glgimlerin
aritmetik ortalamasi alinmistir. Sira lzeri 6lgim birbirini takip eden pancarlardan alinarak

seyreltmede uygulanan sira tizeri mesafe belirlenmistir.

Cikis sonrasi kayiplar ve gesitli nedenlerle gelisemeyen pancarlarin sirada olusturdugu

bosluklar nedeni ile pancar yogunlugu 5 m’de bulunan pancar sayilarak belirlenmistir.
Rl
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2.2.2. Pancar Gapi ve Boyu

Pancara ait buyuklikleri belirlemek amaciyla rastgele alinan 50 adet pancarda en genis
cap ve kokun 10 cm capina kadar boy olgilmustur. Olgiimlerin aritmetik ortalamasi

alinmigtir.

2.2.3. Bas Kesme Yiiksekligi

Tarlada galigma sirasinda ureticinin uygun buldugu galisma kosullarinda, pancar basinin
kesme yiiksekligi diizgun kesilmis bas ornekleri {izerinde yapilmistir. Daha sonra bu
deger makinaya verilen kesme yiksekligi ayariyla kargilastinlmigtir. Literatiirde bu
degerin ortalama 30 mm olmasi istenmekle birlikte, yoredeki uygulamada 20-25 mm

arasinda olmasinin daha uygun bir kesme ylksekligi oldugu goralmustur.

2.2.4. Sokiilmiis Pancar Sayisl

Bu deger 30 m uzunlukta sira uzerinde kesintisiz bir galigma sonunda, sokilmeden
birakilmis pancarlar sayilarak 3 tekrarda elde edilmistir. Bu degerlerin ortalamasi 2.2.1'de

dlclilen 5 m uzunluktaki pancar sayistyla oranlanarak % sokum kaybi belirlenmistir.

2.2.5. Zedelenmis Pancar Sayimlari

Bas kesme, firca ile temizleme, sékme, temizleme ve depoya doldurma asamalarinda
pancarda cesitli bicimlerde ve farkll boyutlarda sedelenmeler olmaktadir. Literatiire gore
toplam zedelenmeler % 25'ten az olmalidir. Toplam zedelenmenin belirlenmesi amaciyla
makinanin deposundaki yaklasik 1 ton pancar diiz bir zemine bosaltlmis ve icinden
rastgele segilmis 100 pancarda zedeli olanlar sayilmistir. Bu islem 3 defa yapilarak

aritmetik ortalamasi alinmistir.

3. DENEY SONUCLARI

3.1. Genel Olgiiler

Geniglik (mm) 2720
Uzunluk (mm) 6000
Yiikseklik (kaldirma pistonu {istiinden, depo agagida iken) (mm) 3300
Toplam agirlik (kg) 2500

3.1.1. Sokme Diizeni Olgiileri

izleme tekeri gapt (mm) 520
izleme tekeri genigligi (mm 255
isleme tekeri disk sayisi (adet) 7
{zleme tekeri styirict sayisl (adet) 6
Bag kesme bigagi et kalinhg (mm) 6
Bas kesme bigagi genigligi (mm) 300
Bag kesme bigagi uzunlugu (mm) 60
Bicak bileme agisi (®) 20
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Bigak konum agisi (makina eksenine gore) (°) 45
Blgaﬁln‘keskin kenan ile baski tekeri ekseni orta noktasi yatay uzaklik (mm)

Ileri konumda 170

Geri konumda 190
Bicagin keskin kenari ile baski tekeri arasi disey uzaklk (bas kesme yltksekligi ayari)(mm)

Dar konum 200

Genis konum 270
Temizleme fircasi mil sayisi (adet) 6
Temizleme firgasi tizerinde tambur sayisi (adet)

On 1

Arka 1
Temizleme firgasi Gzerinde lastik parmak sayisi (adet) 12
Sokiicl ayak tipi Balta
Sokuct ayak et kalinligi (mm) 50
Sokiicli ayak payanda kol &lctileri (mm) 50x65x330
Payanda kollar arasi uzaklik (mm)

On 315

Arka 45
Sokuct ayaklar arasi aciklik (mm)

On 300

| Arka 45

3.1.2. Temizleme Unitesi Olciileri

Temizleme Unitesi dis gapi (mm) 900
Temizleme (initesi gubuklan arasi uzaklik (mm) . 50
Temizleme (nitesi kanat sayisi (adet) 35

] Temizleme Unitesi parmaklari gapi (mm) 18

3.1.3. Depo ve Kaldirma Diizeni Olciileri

Depo boyutlari (depo dolma yiiksekliginde) (mm)

! Eni 1360
| Boyu 1890
Yiksekligi 1380
Depo hacmi (m?) 4

ri Bogaltma sirasinda depo taban agisi (°) 45
- Bosaltma agzi yiiksekligi (bosaltma sirasinda (mm) 4000
. Depo kapasitesi (kg) 1800

|  Kaldirma pistonu gapi (mm) 60

1 Silindir - piston boyu (mm)

' Kapali durumda 1360

l Agik durumda 2460
|
|

3.1.4. Cati ve Hareket Iletim Organlar Olgiileri

Gati profili (mm) 80x100x6
Lastik tekerlek sayisi (adet) 2
Lastik tekerlek olctileri 11,5x80x15,3
- Lastik tekerlek mili capi (mm) 85
Lastik tekerlekler iz genisligi (mm)
Minimum 2020
Maksimum 2100




3.2. Denemede Elde Edilen Olciimler
3.2.1. Tarla Kosullari

Toprak penetrometre direnci (N/cm?) 30
- Siralar arasi ortalama uzaklhk (mm) 500
‘Sira lizeri ortalama uzaklik (mm) 30
5 msira Uzerinde ortalama pancar sayisi (adet) 13
Pancar ortalama capi (mm) 14,8
Pancar ortalama boyu (mm) 300

3.2.2. Calisma Sirasinda Olgiilen Degerler

Ortalama bag kesme yiksekligi (mm) 13
Pancar sokme orani (%) 98,3
Toplam zedelenmis pancar orani (%) 10,3
Makine ilerleme hizi (km/h) (2. Vites 460 min* kuyruk mili devrinde) 3
Efektif tarla hasat kapasitesi (da/h) 1,5

4, GENEL SONUC

SONMEZLER Tarim Makinalari San. ve Tic. Sti. (Adana) tarafindan imal edilen COL-E
Marka Pancar Hasat Makinasi (Bantli-Tam Hidrolik), kullanma kolayligi ve emniyeti, is
verimi, diger teknik 6zellikleri ve beklenen islevi yerine getirmesi acisindan tarima uygun

bir makinadir.

Gukurova Universitesi Ziraat Fakiiltesi Tanm Makinalan B&limii Deney Kurulu,
SONMEZLER Tarim Makinalan San. ve Tic. Sti. (Adana) tarafindan imal edilen “COL-E
Marka Pancar Hasat Makinasina (Bantli-Tam Hidrolik)” OLUMLU rapor vermeyi uygun

bulmustur.
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DENEY KURULU:

Prof. Dr. M. Tung OZCAN /g[ @/M

Yrd. Dog. Dr. Ahmet INCE

. Ars. Gor. Omer EREN V
|

Bu rapor 10 sayfadan olugmaktadir.

Bu Deney Raporu 28.09.2009 ile 28.09.2014 tarihleri arasinda gecerlidir.

-

Prof. Dr. Emin GUZEL

Bolim Baskani

‘ ' Yukaridaki imzalarin Deney Kurulu tiyelerine ait oldugu onaylanir.
|

28.09.2009 /a40—

‘ Prof/Df. Ayzin B. KUDEN
1 Dekan
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Sekil 2. COL-E Marka Pancar Hasat Makinasinin (Bantli-Tam Hidrolik) Ustten Gortnlisu
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[ Sekil 3. COL-E Marka Pancar Hasat Makinasinin (Bantli-Tam Hidrolik) Arkadan Gorundsi




